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鋳鉄金型直盛硬化肉盛用

用途 鋳
鋳鉄製の各種金型の直肉盛に適します。

使用特性 鉄
１．鋳鉄金型の１～２層直肉盛において、溶着金属はマルテンサイト
　　組織を示しますので、初層から所定の硬度が得られます。
２．溶着金属の耐割れ性が良好ですからＴＭ－６０などの下盛用にも 用
　　適します。

使用上の注意
１．母材により１５０℃以上の予熱が必要で層間温度は１５０℃
　　以上に保持してください。
２．３層以上の多層盛の場合は３層目からTM―６０などを使用して
　　ください。
３．使用電流はできるだけ低電流を使用してください。

溶着金属の化学成分の一例（％）

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｎｉ Ｍｏ
0.09 1.08 0.88 2.05 0.83

溶着金属の硬さ（溶接のまま） 被
覆

ＨＶ ＨＲＣ ＨＳ ア
520～600 50～55 67～74 |

ク
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溶接棒の寸法(mm)と適正電流(Amp)極性　ＡＣ又はＤＣ（＋） 接

2.6 x 350 3.2 x 350 4.0 x 350
60～80 80～110 110～160
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